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	1　范围
	2　规范性引用文件
	4　基本要求
	4.1　申请方需补充提供的文件资料
	4.2　参数准确度及仪器设备
	4.3　样机确定
	4.4　生产量

	5　鉴定内容和方法
	5.1　一致性检查
	5.1.1检查内容和方法
	5.1.2判定规则
	一致性检查的全部项目结果均满足表2要求时，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。

	5.2　创新性评价
	5.2.1创新性评价依据制造商（申请方）提供以下材料之一进行评价：
	5.2.2判定规则

	5.3　安全性检查
	5.3.1安全防护
	5.3.2安全信息
	5.3.3安全装备
	5.3.4判定规则

	5.4　适用地区性能试验
	5.4.1评价内容
	5.4.2试验条件
	试验样机按使用说明书进行调整、保养，保证技术状态良好。试验用动力应符合使用说明书的要求。
	试验采用含水率≤12%的籽棉，采用籽棉水分速测仪进行测定。
	测定环境温度与相对湿度，在整个试验过程中测定2次，取其范围值。
	5.4.3试验方法
	a）成包率
	b）棉包规格及密度
	c）打包时间

	5.4.4判定规则
	性能试验满足表5要求时，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。


	5.5　综合判定规则
	5.5.1产品一致性检查、创新性评价、安全性检查、性能试验为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指标分级与
	5.5.2一级指标均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通过；否则，结论为不通过。
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